Frezowanie

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Trzy kroki do znalezienia optymalnego frezu:

LuxAas

O Wybra¢ materiat i rodzaj obrobki (zgrubna czy drobna) z tabeli
® odczytac¢ zalecane uzebienie i predkosé skrawania.

© W drugiej tabeli znalez¢ pasujaca predkosé obrotowa urzadzenia napedowego

Zalecenia dotyczace zastosowan frezow trzpieniowych z weglika spiekanego

Materiat Grupa materialowa LUKAS
(patrz tez rozktadany arkusz)

Stal i staliwo

Stal, staliwo

Stale stopwe/ulepzane

Stale narzgdziowe

Stal szlachetna

Zeliwo Zeliwo

Metale Stopy aluminium,

niezelazne 1 magnezu i miedzi
Mosiadz, braz, tytan

Metale YA Stopy tytanu i niklu

niezelazne 2

Tworzywa
sztuczne i
drewno

Wskazowka: Na stronie 19 mozna znalezé petny przeglad ksztaltow szukanych frezow.

20

Stale i staliwa nierdzewne
kwasoodporne/zaroodporne

Tworzywa sztuczne/drewno/guma

Wytrzymatosé
[N/mm2] skrawania

< 800

800 do 1200

> 1200

do 800

150 do 300

300 do 450

do 450

do 450
od 450

do 900

900 do 1500

20 do 400

400 do 1000

Obrébka

zgrubna
Srednia |
drobna

zgrubna
$rednia |
drobna

zgrubna
Srednia |
drobna

zgrubna
$rednia |
drobna

zgrubna
Srednia |
zgrubna
Srednia |
drobna

zgrubna
Srednia |
zgrubna
Srednia |
drobna

zgrubna
$rednia |
drobna

zgrubna
Srednia |
drobna

zgrubna
drobna

zgrubna

drobna

Uzebienie

73, 77 Steel, ZX
75, 742 Inox/Steel
ZF3

Z7 Steel, ZX

Z5

ZF3

77 Steel, 74

Z5

ZF3

72,76

73, 77 Steel, 74, 75, 742 Inox/Steel
ZF3

Cast, 76

Z7 Steel

Cast, Z7 Steel

Z5

ZF3

Z9 Alu

Z1

Z9 Alu, 21

72

ZF3

26

77 Steel

ZF3

Z4

Z5

ZF3

Composite, Z1, Z9 Alu
Composite, Wood
Composite, Z1
Composite, Z2, Wood

Zalecana
predkoséve [m/min]

500-700
300-500
500-700
400-600
300-400
400-600
300-500
300-400
400-600
400-500
300-500
400-600
400-600
300-500
300-500
300-500
400-700
600-1000
500-900
400-800
400-600
500-600
300-500
300-400
500-700
300-400
400-500
400-600
600-1000
500-900
500-800
400-800



Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Obrobka

zgrubna $rednia drobna

Predkosci obrotowe narzedzi
do frezowania na podstawie $rednicy narzedzia i predkosci skrawania

Zalecana predkos$é skrawania ve [m/min]

300 400 500 600 700 800 900 1000

Predkos$¢ obrotowa [min-1]

2 48.000 64.000 80.000 95.000 111.000 127.000 143.000 159.000
_ 8 32.000 42.000 53.000 64.000 74.000 85.000 95.000 106.000
E 4 24.000 32.000 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000
:E 6 16.000 21.000 27,000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000
(3
£ 8 12.000 16.000 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000
g 10 10.000 13.000 16.000 19.000 22.000 25.000 29.000 32.000
§ 12 8.000 11.000 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000
@ 16 6.000 8.000 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000
20 5.000 6.000 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000
Uzebienie
Z9 bardzo grube uzebienie proste ze Z42 Frezy trzpieniowe z weglika

— Al szlifowaniem wielokrawedziowym 'S“t°x{ spiekanego, uzebienie 42 do
o ; ee )
" do migkkich materiatow powtok Inox/stali
Z1 grube uzebienie do migkkich Z4 drobne uzebienie krzyzowe do
materiatéw twardych materiatow
zZ2 solidne uzgbienie proste na duze Z6 solidne uzgbienie krzyzowe
ilo$ci usuwanego materiatu
Z3 $rednie uzebienie proste z7 $rednie uzebienie krzyzowe
Steel
Z5 bardzo drobne uzgbienie proste na P e . Cast  solidne uzebienie krzyzowe
powierzchnie o dobrej jakosci ; -] specjalnie do materiatow zeliwnych
ZF bardzo drobne uzgbienie krzyzowe Com-  uzebienie krzyzowe do obrébki
posite 4\ orzyw sztucznych
Wood uzebienie tarnikowe do zZX uniwersalne uzebienie krzyzowe

modelarstwa do prawie wszystkich zastosowan
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